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iSténi, pasivace a lesténi svart

@

Stroje Clinox REC, SURFACE, SURFACE Plus, POWER, PRO a ECO

umoznuji okamzité, ekologické a efektivni oSetreni svarli z nerez oceli, které jsou provedeny metodami TIG, pulzni

MIG/MAG, laser, orbitalni, odporové a plazmou.

pred / before

po / after

Systém Clinox, prostfednictvim okamzité elektrochemické reakce, zajistuje Cisténi, pasivaci a lesténi kazdého svaru z
nerezové oceli a to bez ohledu na Upravu. Samotny proces je velmi rychly a to aniz by ovlivnil okolni material a zcela

bezpecny pro provozovatele.

Osetreni povrchu

Nerezova ocel nabizi vyjime¢né mechanické vlastnosti, které ji délaji nenahraditelnou. VétSina provozovatell dava vel-
ky pozor pfi mechanickych (fezani, ohybani, atd.) a teplotnich (svafovani, bodové svafovani, atd.) operacich, ale ma
tendenci zanedbavat dokoncovaci Upravy, které jsou nezbytné pro obnoveni plivodnich vlastnosti materialu — trvanli-

vost a odolnost proti korozi.

Osetreni, které mlze ocel podstoupit, jsou vypsany zde:
1. Odmastovani

2. Moreni

3. Pasivace

TIG.CLINOX nabizi fadu vyhod v porovnani s béznymi,
zastaralymi zpUsoby oSetfovani:

Vyhody oproti mechanickému moreni brousenim
neposkozuje povrchovou Upravu

neuvoliiuje kovové castecky (hlinik a dalsi) do atmosféry
neznecistuje material

Cisti a pasivuje rovhomérné

snizuje naklady na spotiebni material

zlepsuje pracovni podminky

méné nebezpeci vzhledem k absenci pohyblivych ¢asti,
které mohou zranit obsluhu

Horaky
Ergonomické
Snadna vyména spotrebnich dild

Vyhody oproti chemickému mofreni gely/
pastami

mnohem rychlejsi proces

okamzité ovéreni vysledku

lepsi pracovni podminky, uZivatel mdZe pracovat
uvniti budovy

neposkozuje povrchovou Upravu materialu (bez
map)

nevytvari vypary Skodlivé pro Zivotni prostredi nebo
provozovateli (pouze v pfipadé TIG.CLINOX PRO;
TIG.CLINOX ECO model musi byt pouZit ve spojeni s
odsavanim)

zbytky roztoku BOMAR Ize neutralizovat kapalinou
INOX FIT a miZe byt odstranén papirovou utérkou,
pfipadné mokrym hadrem. Soucast se nemusi slo-
Zité Cistit, coz znamena, Ze neni produkovan zadny
toxicky odpad.

Kloubovy systém, ktery Setfi opotiebeni kabelll a prodluzuje Zivostnost hofaku
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CLINOX ECO EN ERGY Integrované podavani = Torch with

Cistici kapaliny = integrated tank

Clinox Eco Energy je lehky a Sikovny stroj v ramci ener-
getického rozsahu, diky technologii invertoru zajist'uje
skutecnou produktivitu 96% (namisto 44% pro stroje s
transformatormatorem). Je vybaven patentovanym hora-
kem s rucnim davkovanim z integrované nadobky. Pfi po-
uZiti nového Stétce Ize snaze dosahnout na nejméné pri-
stupné mista.

Kromé toho Clinox Eco Energy, stejné jako mnoho jinych
stroj Clinox, umoznuje znaceni pro nerezové oceli, po-
zinkované oceli, chromované oceli, uhlikové oceli, slitiny
hliniku, mosazi, médi a titanu.

Lehky a pfenosny = Light and handy

CLINOX POWER

Clinox Power je idealnim feSenim pro okamzité ekologické osetfeni TIG, MIG/MAG, MIG puls, laser, odporo-
vych, orbitalnich, a plazmovych svar(l. Moderni technologie Clinox Power prostfednictvim okamZité elektrochemické
reakce zajist'uje Cisténi, pasivaci a lesténi kazdého svaru z nerezové oceli, a to bez ohledu na povrchovou Upravu a bez
ztraty Casu, aniz by vznikaly skvrny a krouzky, a zcela bezpecné pro provozovatele.

Clinox Power je profesionalni systém urCeny pro firmy, které potfebuji vysokou produktivitu: diky invertorové tech-
nologii zajistuje vysokou GcCinnost 96%  (namisto 44% u strojd s konvencnimi transformatory) a je to jediny
stroj vybaveny patentovanym velkym horakem s automatickym davkovanim elektrolytu.

Dalsimi prednostmi jsou:

odfuk vypar(

rychla vymeéna volitelnych hrotd

nadrz moriciho roztoku s vodoznakem
automatické cerpadlo davkovani kapaliny .
patentovany druhy hofak s integrovanou nadrzkou
s manualnim davkovanim, schopné pracovat
soucasné s vétsim horakem, ¢imz se zdvojnasobuije
produktivita

Stétec pro snazsi dosazeni Spatné pristupnych mist

Patentovany systém
odfuku vyparl

Kromé toho Clinox Power, stejné jako mnoho dalSich
strojl Clinox, umoznuje znaceni a bilé znaceni
nerezové oceli, pozinkované oceli, chromované oceli,
uhlikové oceli, hliniku, mosazi, chrom plastu, médi a
titanu.
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Clinox PRO ENERGY

patentovany = patented
odsavaci systém ~ vapor
suction

Clinox Pro Energy pro okamiité ekologické osetieni TIG, eleno e Setem

MIG puls, laser, odporovych, orbitalnich a plazmovych svarfl. Mo- &g woemin
derni technologie Clinox Pro Energy zajistuje prostfednictvim st bapainy | oo
okamzité elektrochemické reakce Cisténi, pasivaci a lesténi kazdé-
ho svaru z nerezové oceli, a to bez ohledu na povrchovou Upravu
a bez ztraty Casu, aniz by vznikaly skvrny a krouzky, a zcela bez-
peCné pro provozovatele.

Profesionalni systém Clinox Pro Energy diky invertorové technolo-
gii zajiStuje vysokou ucinnost 96% (namisto 44% u strojd s kon-
vencnimi transformatory) je vybaveny patentovanym velkym ho-
fakem s automatickym davkovanim elektrolytu.

Dalsimi prednostmi jsou:

odsavani vypard

rychla vyména volitelnych hrotl

nadrz moficiho roztoku s vodoznakem

automatické cerpadlo davkovani kapaliny

patentovany druhy hotak s integrovanou nadrzkou s manualnim
davkovanim, schopné pracovat soucasné s vétsim horakem, ¢imz
se zdvojnasobuje produktivita liquid

volba, davkovani dosage

Stétec pro snazsi dosazeni Spatné pristupnych mist. éistici kapaliny ' selection

Kromé toho Clinox Pro Energy, stejné jako mnoho dalSich stroji Clinox, umozriuje znaceni a bilé znaceni nerezové
oceli, pozinkované oceli, chromované oceli, uhlikové oceli, hliniku, mosazi, chrom plastu, médi a titanu.

Clinox SURFACE a SURFACE plus

Clinox Surface je idedlnim feSenim pro okamzité ekologické oSetieni jak svarli (metody svarovani: TIG, TIG s
pridavnym kovem, pulsni oblouk, MIG, laser, odporové, plasmové), tak velkych ploch. Moderni technologie Clinox Sur-
face pomoci okamzité elektrochemické reakce zajisti pro operatora bezpe¢né moreni, pasivaci a lesténi jakékoliv nere-
zové oceli nezavisle na jeji Upravé a bez zanechani krouzk{ a ztraty Casu.

Clinox Surface, profesionalni zafizeni, urené pro firmy, zameé-
fujici se na oSetfovani velkych ploch, je jako jediny dostup-

ny stroj vybaveny soucasné patentovanym velkym hofakem s
automatickym podavanim elektrolytu, odfukovacim systémem
par, soucasné ochlazujici nastroj, rychle vyménitelnymi nastro-
ji, nadrzi pro mofrici roztok s ukazatelem hladiny, automatickym
Cerpadlem pro davkovani kapaliny, Stétcem pro dosazeni hdre
pristupnych mist a patentovanym mensSim hofakem s ruc¢nim
ovladanim davkovani a integrovanou nadrzi schopny pracovat
soucasné s vétsim horakem (zdvojnasobeni produktivity).

To ale neni vse!

S 10-ti centimetrovym nastrojem a 6-ti metrovym prodluzovacim ka-
belem dokaZze Clinox Surface pracovat pfimo na povrchu. Navic diky
specialni zasuvce a vykonnému ménici je mozné Clinox Surface pfipo-
jit ke specialnim kartacéim, ur¢enym k rozsahlym povrchovym Upra-
vam (napf. sila v potravinarském a vinafském primyslu).

Stejné jako vSechny stroje z fady Clinox, i Clinox Surface dokaze pro-
vadét ¢erna (bild znaceni) na nerezové oceli.

ALFAIN a.s., Nova Ves 74, 675 21 Okfisky
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Hlinik Méd uhlik. ocel

InOX Mark aluminium copper carbon steel
Systém elektrochemického znaceni Inox o & ‘
Mark, trvale znadi nerezovou ocel i jiné materialy (pozinkova- \ =

nou ocel, chromovanou ocel, uhlikovou ocel, hlinik, mosaz, méd’,
titan) pomoci elektrochemické reakce. Znaceni je ve vysokém roz-
liseni, ve srovnani s mechanickym zplsobem je vysoce kvalitni,
rychlé a odolné. Pres okamZité elektrochemické reakce, je znaceni
mnohem levnéjsi oproti laserovému nebo sitotiskovému systému.
Existuji dva mozné typy znaceni, a to diky Inox Mark: znaceni Cer-
né a bilé znaceni pro nerezovou ocel.

Znaceni provedené systémem Inox Mark, ma mechanickou a che-
mickou a korozivzdornou odolnost vyssi nez laserové a sitotisko-
vé systémy.

S
Vlysoka stabilita znaceni, spolu s Gplnou nepfitomnosti rozpousté- \
del, kyselin, nebo jinych nebezpecnych latek, umoznuje pouZzivat }

{ A

-

Znaceni nerezu tmavé Znaceni nerezu svétlé galvaznizovana ocel

M U LTI Ma rk stainless steel erosion stainless galvanized steel

zarizeni také v potravinarskych a farmaceutickych odvétvich.

Diky specialnimu postupu je Multi MarkK prvni pistroj na svété umoziujici provadét ,&erné znacen® na hliniku.
Multi Mark je vybaven méni¢em a dotykovou obrazovkou. Znaceni probiha okamzitou elektrochemickou reakci, coz
oproti sitotisku nebo laserovému znaceni nabizi nizké naklady spolu s vysokym rozliSenim znaceni na povrchach jako:
nerezova ocel, pozinkovana ocel, chromovana ocel, uhlikova ocel, hlinik, mosaz, chromovany plast, méd’ a titan.
Multi Mark nabizi dva druhy znaceni: ¢erné a bilé znaceni (lokalizova-
na elektricka eroze). Znaceni titanovych povrchi je k dispozici ve dvou
rliznych barevnych variantach.

Vyhody zarizeni Multi Mark: vysSi mechanicka a chemicka odol-
nost oproti sitotisku a laserovému znaceni, rychlost, odolnost vici koro- I
zi, znacena Cast se stava odolngjsi nez plvodni povrch (testy k dispozi- ”J

ci na vyzadani), bez zahfivani povrchu, moznost znaceni velkych ploch -
na tenkych vrstvach bez deformace kovu, kvalita znaceni srovnatelna s
laserovym, maximalni flexibilita diky dvéma rfiznym matricim: pevna s
nékolika ndsobnym opakovanim a jednorazova, vytvorena na special-
ni tiskarné.

Vlysoka stabilita znaceni spolu s Gplnou absenci rozpoustédel, kyselin a jinych nebezpecnych latek po dokonceni proce-
su, umoZznuji vyuZiti stroje Multi Mark v potravinarském, Iékarském a kosmetickém pr@imyslu (zkousky iontového pre-
nosu a uvolnéni k dispozici na vyzadani).

HANDY PRINT

Systém znaceni Handy Print, za vyuiti okamzité elektrochemické reakce, pfi mnohem nizdich nakladech ne?
je laserové nebo sitotiskové znaceni, zajist'uje vysokou kvalitu znaceni na takovych plochach, jako jsou: nerezové oce-
li, pozinkované oceli, chromované oceli, chrom plasty.

Handy Print je prvni bateriové napajeny stroj na elektrochemické znaceni
nerezovych oceli. 40 minutova vydrz baterie ¢ini z Handy Printu idealni feSeni
pro znaceni v pribéhu praci na vyrobcich z nerezové oceli.

Silné stranky systému znaceni Handy Print jsou:

mechanicka a chemicka odolnost vyssi neZ u laseru nebo sitotisku;

rychlost; odolnost proti korozi, kde znacena cast je odolnéjsi nez zakladovy
kov (testy k dispozici na vyzadani); Zadné vnesené teplo, ¢imz se zabrani deformacim pfi znaceni velkych log a ochran-
nych znamek na tenkych materialech; kvalita detaild je srovnatelna s laserem s vysokym rozliSenim; maximalni flexi-
bilita s moznosti pouzit bud’ trvalych matric anebo jednorazovych matric vyrobenych prostfednictvim tiskové soupravy.
Vlysoka stabilita znaceni, spolu s Gplnou absenci rozpoustédel, kyselin, nebo jakychkoli nebezpecnych latek, umozriu-
ji pouZivat stroj také v potravinarském, Iékaiském a farmaceutickém odvétvi (zkousky iontového prenosu a uvolnéni k
dispozici na vyzadani).
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Testr pasivace, CrNi @

Passi Test Plus

Passi test Plus je nastroj ureny pro ty, ktefi potfebuji znat skute¢nou
kvalitu nerezové oceli a jeji odolnost vici korozi . Sklada se ze, ,sondy",
kterd bude kladena na povrch, ktery ma byt testovan - obsahujici elek- =
trochemicky systém, cteni a ukladani dat do externi jednotky. Tento test, |
ktery je nedestruktivni, bez poskozeni materidlu, je velmi jednoduchy a -
vysledek je vyhodnocen do 20s v Ciselné hodnoté, zatimco ostatni pasi-
vacni testy, které jsou Cisté chemické, jsou zalozeny na interpretaci ba-
rev, ¢imz poskytuje silné subjektivni Udaj, Casto zkresleny povrchovymi
necistotami. Passi test Plus uvadi presny Ciselny vysledek.

Passi test Plus je systém, ktery je kalibrovan tak, Ze nulova hodnota je
vychozi neutralni bod: pokud je hodnota vyssi nez nula, pak je nerezo- _
va ocel pasivovana, je-li hodnota mensi nez nula, pasivace je mala, nebo velky
Zadna. display
Navic: Passi test Plus ma mikroprocesorové karty, Sirokouhlou obrazov-
ku, a vnitfni pamét, kterd umoznuje provést test a jednoduse zkontro-
lovat, aniz by se data ukladala. Je moZné nastavit rlizna jména uZivateld
a hesla, takZe kazdy uZivatel ma rezervovany pristup k funkci certifika-
ce; jakmile se prihlasi, mohou vlozit Cislo Sarze a sériové Cislo, které pak
bude spojen s operatorem s datem a Casem zkousky. Z toho dlivodu, Ze
mohou ziskat zpravu o oSetieni, které byly provedeny za GCelem ovére-
ni, naptiklad, zvySovani hodnoty pasivace uslechtilé oceli po povrchovém
oSetreni. Diky softwarovému vybaveni, zprava Ize stahnout jako soubor
PDF v jakémkoliv PC, jednoduse pres ptipojeni USB.

PouZiti Passi testu Plus je tak urCena nejen pro kontrolu svard z nere-
zové oceli, ale obecné pro ty, ktefi pouzivaji a vyrabi z nerezové oceli a
chtéji zkontrolovat a prokazat svou skutecnou kvalitu.

CAL 15z

vytisténa

Elektrochemické lesténi
pomoci E-Polishing Box

umoziuje ztrojnasobit rychlost lesténi malych geometricky slozitych
predmétd, jako jsou pruziny, Srouby, rlizné specialni dily atd.

Pred / before Po / after

Pred / before Po / after
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Pick & Clean

je jednoduché reseni pro moreni
a pasivaci nerezové oceli

Cigténi pomoci Pick & Clean je opravdu Idealni pro ty, ktefi
potiebuiji oSetfit svar z nerez oceli na obtizné pistupnych mis-
tech nebo v mistech kde nelze pouzit zafizeni pro elektroche-
mické Cisténi.

Na svary z nerezové oceli, které maji byt oSetreny pfilozime
pasek Pick a béhem nékolika minut dojde k oSetfeni svard

z nerezové oceli.

Nasledné sprejem Clean povrch neutralizujeme a oSetfime pro-
ti budoucim korozivnim jevim.

Nakonec povrch otfeme papirovym ubrouskem.

Tento postup je rychly, bezpecny a zcela Setrny k zivotnimu
prostredi.

DEOX & FIT
Repasivace nerezové oceli

Je produkt, ktery umoziuje deoxidaci a repasivaci ne-
rezové oceli. Je urcen vSem, kdo pottebuji tento proces
ovlivnit. Jeho poufZiti je jednoduché.

Na dily z nerezové oceli, které maji byt oSetfeny pouzije-
me ubrousek DEOX a béhem nékolika sekund oxidace

z povrchu nerezové oceli zmizi, pak sprejem Fit povrch
neutralizujeme a oSetfime proti

budoucim korozivnim jeviim. Nakonec povrch otfeme pa-
pirovym ubrouskem. T¥i rychlé kroky k snadnému osetre-
ni povrchu.

Tento postup je rychly, bezpecny a zcela Setrny k Zivotni-
mu prostiedi.

Pred / before Po / after
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